Standox Mattierungstabelle 2K-Autolack Neu

stavoox

Mattierung von Standocryl 2K-Autolack Neu mit

Standox 2K-Spezial Matt

Mischungsverhadltnis (in Gewichtsprozent)

Glanzeinheiten (GE)
nach DIN 67530

t | 2K-Avutolack
Standocry vrolac Standox 2K-Spezial Matt 60°-Winkel
Neu
100 Teile 10 - 40 Teile ca. 80-90 GE*
100 Teile 40 - 80 Teile ca. 60-80 GE*
100 Teile 80 - 100 Teile ca. 50 - 60 GE*

* = Je nach Farbton, helle Farbténe neigen in der Regel zu starkerem Glanzabfall bei Zugabe von

Standox 2K-Spezial Matt als dunklere Farbténe. Der Glanzgrad wird durch weitere Faktoren beeinflusst,

siehe Tabelle Einflussfaktoren auf den Glanzgrad.

Einflussfaktoren auf den Glanzgrad:

Der Einsatz unterschiedlicher Harter, Verdinnungen, Auftragsarten, Trocknungsbedingungen und

Schichtdicken fiihren zu unterschiedlichen Glanzgraden (bis zu 20%).

Héherer Glanzgrad

Harter mit hdherem Festkdrperanteil
Kirzerer Harter

Kirzere Verdiinnung

Hahere Verarbeitungsviskositat
Hoéhere Trockenschichtdicke
Kirzere Abliftzeiten

Beschleunigte Trocknung

Niedriger Glanzgrad

Harter mit niedrigerem Festkérperanteil

Langerer Harter

Langere Verdinnung

Niedrigere Verarbeitungsviskositat

Niedrigere Trockenschichtdicke

Langere Abliftzeiten

Lufttrocknung
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